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© La pr^sente invention concerne une caisse 
d'emballage prdsentoir en carton du type compose* 
de deux £l£ments separables in seres Tun dans I'au- 
tre dont Tun forme barquette pr^sentoir, chaque §16- 
ment 6tant realise a partir d'une plaque de carton (1 , 
2) d6coup6e et rainee de fagon a manager des 
panneaux (11, 12, 13, 14, 21, 22, 23, 24) dSfinissant 
les parois lat€rales de la caisse, bord£s par des 
volets (15, 16, 17, 18, 25, 26, 27. 28) constituant 
respectivement les parois de fond supeVieure et inf£- 
rieure, les deux element 6tant relics par des moyens 
permettant leur separation, est caracte>is6e en ce 
que lesdits moyens sont constitu^s par au moins 
une portion de panneau (111, 131) pr6d6coup6e 
dans un desdits panneaux de lament formant bar- 
quette a distance de son bord supeVieur et solidaire 
de la paroi correspondante de I'autre £l£ment. 
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La presents invention concerns une caisse 
d'emballage formant presentoir en carton, et, en 
particulier, le type de caisse qui est forme* de deux 
Elements detachables dont Tun constitue une bar- 
quette presentoir, une fois I'autre Element, compo- 
sant la parti e supeVieure de la caisse, enleve. 

Ce type de caisse est connu, notamment par le 
brevet DE 2 116 726 ou par la demande de brevet 
DE 3 940 872. La caisse est formed a parti r de 
deux plaques de carton dont chacune est decou- 
pee et pli^e de fagon a definir alternativement des 
panneaux transversaux et des panneaux longitudi- 
naux, prolonges sur un cote par des volets formant 
rabat. Les deux plaques se chevauchent par leurs 
panneaux respectifs, et sont liees Tune a I'autre 
par collage de fagon a composer une plaque uni- 
que a quatre panneaux bordSs de chaque cote par 
des rabats, A partir de cette plaque, on realise une 
caisse de type caisse ame>icaine en solidarisant 
les deux panneaux extremes I'un a I'autre pour 
former une ceinture, et en rabattant les volets a 
90' pour constituer les deux parois de fond. Les 
panneaux de Tune des plaques ont une faible hau- 
teur par rapport a ceux de I'autre plaque et consti- 
tuent les parois de la barquette presentoir. Les 
points de liaison entre les deux plaques sont tels 
qu'ils permettent une separation aisee des deux 
6l4ments. 

Dans le mode de realisation decrit dans DE 3 
940 872, ou les deux plaques sont li^es entre elles 
par le moyen de points de colle au niveau de 
languettes menagdes par des decoupes le long du 
bord superieur des panneaux de la barquette, 
I'operation de separation de la partie superieure de 
la caisse est relativement difficile car Tutilisateur 
n'a pas de prise lui permettant de tirer sur les 
languettes et dechirer les points d'attache. En ou- 
tre, apres separation, la barquette ne presents pas 
un aspect net du fait de ces languettes qu'il faut 
dechirer. 

Un premier but de I'invention est done de 
proposer une caisse d'emballage presentoir selon 
Tart anterieur mais ne pr^sentant pas les inconve- 
nients eVoques ci-dessus. 

Ce but est atteint par le fait que la caisse 
d'emballage presentoir en carton, du type compose" 
de deux elements separables insures I'un dans 
I'autre dont I'un forme barquette presentoir, chaque 
Element etant realise a partir d'une plaque de 
carton d£coup£e et rainee de fagon a manager des 
panneaux definissant les parois I at^ rales de la cais- 
se, bord^s par des volets constituant respective- 
ment les parois de fond supeVieure et inferieure, 
les deux element etant relics par des moyens 
permettant leur separation, est caracterisee en ce 
que lesdits moyens sont constituds par au moins 
une portion de panneau predecoupee, selon une 
ligne fermee, dans un desdits panneaux de reie- 



ment formant barquette, a distance de son bord 
superieur, et solidaire de la paroi correspondante 
de I'autre element. 

Selon un mode de realisation particulier, une 
5 lumiere est decouple dans la paroi correspondante 
de I'autre element au-dessus de ladite portion de 
panneau et s'etend au-dessus du bord superieur 
de reiement formant barquette, afin de permettre 
de glisser un pouce derriere la paroi de la barquet- 
io te et faciliter le detachement de la portion de 
panneau en exergant une pression sur celle-ci. 

Selon un mode de realisation pretere, on pre- 
voit deux desdits moyens, un sur chacun des pan- 
neaux formant paroi longitudinale de la barquette. 
75 Un autre but de I'invention est de prevoir un 

moyen permettant un meilleur maintien de la 
deuxieme plaque sur la premiere, une fois les 
operations de fixation effectuees. 

Ce but est atteint par le fait qu'une languette 
20 supplemental est predecoupee sur le bord supe- 
rieur d'un troisieme panneau de la premiere plaque 
pour former un troisieme point de fixation de la 
deuxieme plaque. 

Un autre but est de prevoir des moyens qui 
25 permettent d'assurer a I'interieur de la botte une 
continuite de surface sans decrochement ou sans 
point d'accrochage. 

Ce but est atteint par le fait que la patte de 
collage de la ceinture formant barquette vient s'in- 
30 serer dans une decoupe correspondante du pan- 
neau adjacent de I'autre element 

D'autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention apparaltront plus clairement a la 
lecture de la description ci-apres faite en reference 
35 aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 represente une vue en perspective 
de la caisse une fois assemble ; 

- la figure 2 represente une vue de dessus de 
la premiere plaque apres les operations de 

40 decoupe ; 

- la figure 3 represente une vue de dessus de 
la deuxieme plaque apres les operations de 
decoupe. 

L'invention sera maintenant decrite en liaison 
45 avec les figures 1 a 3. La caisse representee a la 
figure 1 , globalement de type caisse americaine, 
comporte deux elements insets I'un dans I'autre, 
a savoir une partie haute (2) dont les parois sont 
adjacentes et inteVieures a eel les d'une partie bas- 
so se (1) en forme de barquette presentoir. 

Ces elements sont realises, comme cela est 
represente aux figures 2 et 3, avec des plaques en 
materiau semi-rigide tel que le carton onduie 66- 
coupees et rainees pour former, pour la partie 
55 basse (1), une plaque constitute alternativement de 
panneaux longitudinaux (11, 13) et de panneaux 
transversaux (12, 14) qui se prolongent vers la 
partie interieure par des volets (15, 16, 17, 18). Un 
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raine" (10) permet le pliage des volets. Ces volets 
sont respectivement s^pared les uns des autres 
par une premiere dedoupe (156) entre les volets 
(15, 16), une deuxieme decoupe (167) entre les 
volets (16, 17), une troisieme decoupe (178) entre 
les volets (17, 18). Le panneau longitudinal (11) se 
prolonge par une parte de collage (19). Le panneau 
extreme (14) comporte a proximite" de son bord 
superieur une languette (141) obtenue par une pre- 
dedoupe debouchant sur le bord supe>ieur. De 
meme les panneaux longitudinaux (11, 13) compor- 
tent des portions de panneau de forme oblongue 
(111, 131), prededoupeds selon une ligne termed 
situed a distance du bord. Ces portions de pan- 
neau peuvent etre detaches ais^ment. Par pr£de- 
coupe on entend la formation de perforations ali- 
gneds de fag on a menager entre elles des points 
d'attache de faible resistance a I'arrachement. 

La deuxieme plaque (2) formant la partie sup£- 
rieure de la caisse est egalement constitute alter- 
nativement de panneaux longitudinaux (21, 23) et 
de panneaux transversaux (22, 24). 

Ces panneaux longitudinaux et transversaux se 
prolongent sur leur bord supeVieur par des rabats 
(25, 27), respectivement (26, 28), se>ared de ces 
panneaux par un raine" (20). Les rabats adjacents 
(25, 26) sont s^pared Tun de I'autre par une pre- 
miere decoupe (256), les rabats adjacents (26, 27) 
sont s^pared par une deuxieme dedoupe (267) et 
les rabats adjacents (27, 28) sont sSpares par une 
troisieme decoupe (278). Les deux panneaux longi- 
tudinaux (21 , 23) comportent Egalement chacun un 
gvidement (211, 231) de forme oblongue et dispo- 
se" selon une direction perpendiculaire au bord 
infeVieur de cette deuxieme plaque, c'est-a-dire 
perpendicutairement a I'axe de symttrie des por- 
tions de panneau prededoupeds (131, 111) de la 
premiere plaque (1). Ces tvidements sont disposes 
a une distance du bord infeVieur de la deuxieme 
plaque suffisante pour que, lorsque la premiere 
plaque est superposed a la deuxieme plaque, les 
ouvertures ne soient que partiellement obtureds par 
les bords supeVieurs (112, 132) et se situent a 
proximite* des prededoupes (131, 111) de la pre- 
miere plaque de cette derniere. 

Les panneaux longitudinaux et transversaux de 
la deuxieme plaque (2) sont Egalement s£pared les 
uns des autres par des rained qui se terminent sur 
le bord infedeur de cette deuxieme plaque par une 
premiere encoche (212) entre le panneau longitudi- 
nal (21) et le panneau transversal (22), une deuxie- 
me encoche (223) entre le panneau transversal (22) 
et le panneau longitudinal (23), et une troisieme 
encoche (234) entre le panneau longitudinal (23) et 
le panneau lateVat (24). La hauteur de ces enco- 
ches (212, 223, 234) correspond subtantiellement a 
la hauteur des panneaux longitudinaux (11, 13) et 
transversaux (12, 14) de la premiere plaque (1). 



Elles ont pour but de faciliter la mise en forme de 
la ceinture de la caisse. 

La deuxieme plaque (2) se prolonge sur le 
panneau lateVal extreme (24) par une patte de 

s collage (241) qui est destined a etre collie sur la 
face interne du panneau longitudinal (21) de la 
meme plaque, cette patte de collage (241) 6tant 
forme e uniquement sur la partie de la plaque (2) 
qui de passe la hauteur de la premiere plaque. 

w L'extr^mite" du panneau lateral (24) comporte une 
encoche (249) dont la hauteur et la largeur corres- 
pondent substantiellement a la hauteur et la largeur 
de la patte de collage (19) de la premiere plaque 
de fagon que I'epaisseur de cette premiere plaque 

75 puisse venir se loger dans cette encoche (249) 
lorsque les premieres et deuxiemes plaques sont 
conformeds en caisse. 

On effectue le montage manuellement ou m6- 
caniquement de la fagon suivante, 

20 On place la deuxieme sur la premiere plaque 

de maniere a faire correspondre les panneaux lon- 
gitudinaux et les panneaux transversaux apres 
avoir depose" des points de code sur les prededou- 
pes (111, 131, 141). 

25 Les bords infeVieurs (215, 225, 235, 245) de la 

deuxieme plaque (2) sont situed au niveau de la 
ligne de raine" (10) de la premiere plaque. La pla- 
que resultante est ensuite replied sur elle-meme de 
facon a former une ceinture dont les parois de la 

30 premiere plaque sont externes. La patte (241) est 
colled sur l'extr£mite de la plaque (21) et la patte 
(19) est collie sur Pextrtmite" interne du panneau 
(14). Cette derniere vient se loger dans I'espace 
laisse" libre par I'encoche (249) formed sur la 

35 deuxieme plaque (2). 

Une fois la ceinture monted, on met la caisse 
en volume en ouvrant le parall£l6pipede et en 
rabattant les volets. 

On comprend que i'on a ainsi realise" une cais- 

40 se qui peut etre separed en deux §l6ments, le 
premier (1) formant un predentoir avec ses pan- 
neaux en biseaux (112, 132). Lorsque Ton veut 
separer la partie predentoir (1) de la partie sup§- 
rieure haute (2), on introduit les pouces dans les 

45 6videments (231, 211) et on tire sur les panneaux 
longitudinaux (13, 11) vers I'exteVieur tout en exer- 
gant une pression sur les portions de panneau 
prededoupeds (112, 131) de la barquette de fagon 
a dedhirer les points d'attache des prededoupes et 

so assurer ainsi la dedolidarisation des deux elements. 
En sou levant vers le haut la partie supdrieure (2), la 
languette prededouped (141) se dedhire tgalement, 
et on I i be re la barquette formant ainsi un predentoir 
(1) qui predente Pavantage de com porter des d€- 

55 coupes (111, 131) constituant des poigneds de 
prehension. 

D'autres modifications a la ported de I'homme 
de metier font Egalement partie de ('esprit de I'in- 
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vention. 



partie interieure de la decoupe de la premiere 
plaque (1). 



Revendications 

1. Caisse d'emballage presentoir en carton, du 5 
type compose" de deux 6 laments se* parables 
inse>£s Tun dans I'autre dont Tun forme bar- 
quette presentoir, chaque element etant realist 

a partir d'une plaque de carton (1, 2) decou- 
pee et rainee de fagon a manager des pan- 10 
neaux (11, 12, 13, 14, 21, 22, 23, 24) ddfinis- 
sant les parois I ate rales de la caisse, bordes 
par des volets (15, 16, 17, 18, 25, 26, 27, 28) 
constituant respectivement les parois de fond 
superieure et inferieure, les deux element etant 75 
relics par des moyens permettant leur separa- 
tion, caracterisee en ce que lesdits moyens 
sont constitutes par au morns une portion de 
panneau (111, 131) pr£d6coup6e, selon une 
ligne fermee, dans un desdits panneaux de 20 
l'£l£ment formant barquette, a distance de son 
bord superieur, et solidaire de la paroi corres- 
pondante de I'autre element. 

2. Caisse selon la revendication 1, caracterisee 25 
en ce qu'une lumiere (211, 231) est decouple 
dans la paroi correspondante de I'autre eie- 
ment au-dessus de ladite portion de panneau 
(111,131), et s'etend au-dessus du bord supe- 
rieur de Tenement formant barquette. 30 

3. Caisse selon Tune des revendications pr6c6- 
dentes, caracterisee en ce qu'on prevoit deux 
desdits moyens, un sur chacun des panneaux 
formant paroi longitudinale de la barquette. 35 

4. Caisse selon la revendication 3, caracterisee 
en ce qu'une languette supplemental (141) 
est predecoupee sur le bord superieur d'un 
troisieme panneau (14) de la barquette pour 40 
former un troisieme point de fixation. 

5. Caisse selon Tune des revendications prece- 
de ntes, caracterisee en ce que la patte de 
collage (241) de la ceinture de reiement for- 45 
mant barquette vient s'inserer dans une decou- 
pe correspondante du panneau adjacent de 
I'autre element. 

6. Caisse selon une des revendications prece- so 
dentes, caracterisee en ce que la premiere 
plaque comporte des bords superieurs (112, 
132) en forme de biseau. 

7. Caisse selon la revendication 1, caracterisee 55 
en ce que les decoupes (111, 131) de la 
premifere plaque (1) sont conformees pour for- 
mer des poignees apres enlevement de la 
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